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NUMERO DE PLANO: PLP=133=TIP=C15

FORMATO IRAM A1 ( 841 mm x 594 mm )

VER NOTA 9 PLANILLA DE MATERIALES
1310 | POS | CANT DESCRIPCION MATERIAL NORMA
39 2 - 2 200 2 270 1 | 0.5m |CARERIA SIN COSTURA 22" Sch.40 ESP.= 3.91mm. A-53 Gr'B” ASTM
2 Y (AJUSTE) 2 2 | 4.0m [CARERIA SIN COSTURA 24" Sch.40 ESP.= 6.02mm. A-53 Gr'B" ASTM
152 % 102 b4 64, 90 Y 114 CONDICIONES OPERATIVAS . _
@) VENTEO AL EXTERIOR DE LA CASETA 3 | 4.0m |TUBING PARA INSTRUMENTACION 23/8". AC. INOXIDABLE
VER NOTA 19 (VER DETALLE DEL REMATE) UNIDADES 4 2 |FILTRO FM-3 SERIE-150 DOBLE MGDULO (2 FILTROS CADA UNO). A-53 Gr'B” ASME Vil
VER NOTA 9 MONITOR — REFERENCIAS SERIE-150 OBSERVACIONES
DE MEDIDA 5 2 |VALVULA ESFERICA 23" BRIDADA P. NORMAL SERIE-150 CON ESFERA FLOTANTE. A-216 WCB ASTM
PRESIGN DE ENTRADA MAXIMA 147 Bar. M - 6 2 |VALVULA MARIPOSA 24" TIPO WAFFER CON OREJETAS (LUGTYPE) SERIE-150 CON A-216 WCB ASTM
PRESIGN DE ENTRADA MINIMA 6 Bar. M - DISCO Y EJE DE ACERO INOXIDABLE 316, ASIENTO DE BUNA N.
N PRESIGN OPERATIVA 12 Bar. M - 7 1 |VALV. REGULADORA DE PRESION MOD-701-J 2" C/BLOQUEO INCORP. A-216 WCB ASTM
[ | \ AQ PRESIGN REGULADA 4 Bar. M - FILTRO 254—E PILOTO 161 REST. 112 P.R.= 3.8 BarM P.B.= 4.5 BarM
& @ CAUDAL DE DISERO 2500 m3/h CON PRESION MINIMA 8 1 |VALV. REGULADORA DE PRESION MOD-701-J 22" MONITOR SIN BLOQUEO INCORP.| A-216 WCB ASTM
N 23" PRUEBA DE RESISTENCIA HIDRAULICA 30 Bar. M DURACION 6 Hs. FILTRO 254—E PILOTO 161 REST. 112 P.R.= 4 Bar.M
T ™ PRUEBA DE HERMETICIDAD NEUMATICA 7 Bar. M DURACIGN 24 Hs. 9 1 |VALV. REGULADORA DE PRESION MOD-701-J 2" C/BLOQUEO INCORP. A-216 WCB ASTM
p
N B (./ = FILTRO 254—E PILOTO 161 REST. 112 P.R= 3.7 BarM P.B.= 5 BarM
N p
2 - | n <, 10 1 |VALV. REGULADORA DE PRESION MOD-701-J 22" MONITOR SIN BLOQUEO INCORP.| A-216 WCB ASTM
© 9 FILTRO 254—E PILOTO 161 REST. 112 P.R.= 3.9 BarM
S N CHAPA DE IDENTIFICACIGN .
5 U e 4 1 4 |BRIDA SUP—ON R.F. 42" SERIE-150. A-105 ASTM
= B N FILTRO FM-3 #150 PLANOS DE REFERENCIA
\I@ U 12 | 4 |BRIDA WELDING-NECK RF. 62" SERE-150 Sch.40 ESP.= 3.91mm. A-105 ASTM
o — - —
3| B - F - ! 8| g PLP-133-TIP-MT1 ESQUEMA DE CONEXIONADOS 13 5 |BRIDA SLIP-ON R.F. 43" SERIE-150. A-105 ASTM
[%2] o ~
23 HHH_K © PLP—133-TIP-M23 GRAMPA OMEGA PARA SUJECION DE CANERIAS 14 | 3 |BRIDA WELDING-NECK RF. 4" SERE—150 Sch.40 ESP.= 6.02mm. A-105 ASTM
~ = & =
o L _ b PLP—133-TIP-HO7 CASETA DE MAMPOSTERIA 15 5 |VALVULAS PARA INSTRUMENTACION 03/8". AC. INOXIDABLE -
2 6 % ] PLP—133-TIP-H22 MONTAJE. SOMBRERETE GIRATORIO 16 5 |coDo 90" RL. #4” ESP.= 6.02mm. A-234 WPB ASTM
. N - i — » PLP-133-TIP-E08 ILUMINACION ANTIEXPLOSIVA 17 - | PLACA DE P.V.C. ESP.= 5mm PARA APOYO DE CARERIAS. PV.C. -
o ~— — — —
m PLG=133-TIP—HTS CAMARA DE VALVULAS 18 | 4 |VALVULA ESFERICA ROSCADA o1/2” SERIE-2000. A-105 ASTM
w\ f PLP—133-TIP—H12 CERCO OLIMPICO 19 1 |TE NORMAL PARA SOLDAR #4” Sch.40 ESP.= 6.02mm. A-234 WPB ASTM
3 nm : — N PLP—133-TIP-M07 ACOMETIDA PLANTA REGULADORA EN CABINA 20 | 2 |REDUCCIGN CONCENTRICA PARA SOLDAR 23" x 2" Sch.40. A-234 WPB ASTM
~Z T R PLP—133-TIP—M80 FILTRO TIPO FM ANSI-150 HORIZONTAL DOBLE MODULO ” > |REDUCCION CONCENTRICA PARA SOLDAR 04" x 2 Sehd0 234 WP STH
& ] J-D- I~ © 22 1 | SKID PARA TRANSPORTE Y MONTAJE. UPN-12 -
, , 203
S , , 23 | 2 |VALVULA INTEGRAL P/MANGMETRO MARCA ABAC MOD-AV 350 C/TAPGN PURG. 50T.| ACERO ZINCADO -
@ | |
S , v VER NOTA 4 24 | 2 |MULTIPORT MARCA ABAC 4 ENTRADAS #1/2” H Y CONEX. A PROCESO @1/2" M. | ACERO ZINCADO -
, 14) , S 25 1 |MANOMETRO CUADRANTE 4" C/GLICERINA CONEX. @1/2" ESC. 0-30 BarM. VARIOS -
! ,
< , B g 26 | 2 |MANGMETRO CUADRANTE 24" C/GLICERINA CONEX. 81/2" ESC. 0-7 Bar.M. VARIOS -
! ,
, , PLATEA DE HORMIGON 27 8 |JUNTAS PARA BRIDA #2" SERIE-150 ESP.= 2mm. AMIANTO COMP. -
! ,
| 28 | 4 |JUNTAS PARA BRIDA 24" SERIE-150 ESP.= 2mm. AMIANTO COMP. -
=] _ A = — % 29 | 2 |MANIFOLD PARA MANOMETRO DIFERENCIAL. ACERO ZINCADO -
~— ~ M:
mp— . . e . - % » . ——V‘ ° 30 1 |JUNTA DIELECTRICA CON CANUTOS DOBLE AISLACION @4” SERIE-150. MICARTA -
= e ; e R A TR L DS S cw 31 6 |GRAMPA OMEGA S/PLANO PLP—133-TIP-M23. HIERRO -
R I A . e T R R B R IPRPY S T -
32 | 7 |CuPLA #1/2” SERIE-2000. A-105 ASTM
R R R LR R ARG R _ RAMA ACTIVA X ©)
A A A A A A A S S A A A S A S AAAY S , o SERE- -
\\A/\\A//\WA//\\/ //\\\//\\%/\\%/\\%A\%/\\%/\\%/\\%/\\%/\\%/\\%/\\%/\\X/\\\/\\\K\\ XN R / 33 | 16 |ESPARRAGO C/2 TUERCAS 25/8" x 88mm PARA BRIDA 82" SERIE-150. A-193 B7/194 2H ASTM
g ‘ 34 | 32 |ESPARRAGO C/2 TUERCAS 25/8" x 108mm PARA BRIDA @4” SERIE—150. A-193 B7/194 2H ASTM
35 | 2m |CARERIA SIN COSTURA 83" Sch.40 ESP.= 5.49mm A-53 Gr'B" ASTM
gl 36 | 2 |BRIDA WELDING-NECK RF. 23" SERE-150 Sch.40 ESP.= 5.49mm. A-105 ASTM
105 180 152 ~257 v 37 | 5 |[cobo 90" RL 3" ESP.= 5.49mm. A-234 WPB ASTM
. 5 \ 53" 38 1 |TE NORMAL PARA SOLDAR 43" Sch.40 ESP.= 5.49mm. A-234 WPB ASTM
440 870 450
39 1 |JUNTA DIELECTRICA CON CANUTOS DOBLE AISLACION 23" SERIE-150. MICARTA ASTM
1760 (MAXIMO) X 20 | 4 [JUNTAS PARA BRIDA 03" SERIE-150 ESP.= 2mm. AMIANTO COMP. ASTM
DE RESERVA e 41 | 16 |ESPARRAGO C/2 TUERCAS 25/8” x 95mm PARA BRIDA 3" SERIE—150. A-193 B7/194 2H ASTM
\ 42 | 2 |MANGMETRO DIFERENCIAL ESC. 0-2 Bar. CUAD. 82 1/2" C/AGUJA DE ARRASTRE. VARIOS -
OOE._.W >|> A 43 | 2 |BRIDA SORF. 24" SERE-150 A-105 ASTM
ESC=1: 10 4 44 | 2.00m |cARO 21/2” Sch.80. ACERO INOX. -
“ e
FILTRO FM-3
RAMA ACTIVA CON DOBLE MCDULO #? NOTAS
{7
. | b 1)-TODAS LAS DIMENSIONES ESTAN EXPRESADAS EN MILIMETROS, SALVO INDICACIGN CONTRARIA.
CHAPA DE IDENTIFICACION o4
FLTRO Fh=3 #150 ) 2)-EL CONSTRUCTOR PRESENTARA EL PROYECTO CONTRUCTIVO DE LA PLANTA Y FILTROS FM PARA SU APROBACION.
N
. 32 1 ) 3)-L0S FILTROS FM SERAN CON DOBLE MGDULO, POSEERAN MANGMETRO DIFERENCIAL CON AGUJA DE ARRASTRE Y
{7
L TAPA DE CIERRE RAPIDO.
{7
P
19 5 11 / 4)-L0S VENTEOS DE LOS FILTROS FM SE UNIRAN Y SE LLEVARAN CON UN SOLO CANO AL EXTERIOR DE LA CASETA.
Qo4 5)—EL ACCESORIO MULTIPORT DE ABAC TENDRA 4 CONEXIONES ROSCADAS H Y UNA ROSCADA @1/2" M PARA CONEXION PROCESO.
22" 6)-LAS CARERIAS SERAN ARENADAS A METAL CASI BLANCO Y LUEGO SE PINTARAN CON EPOXI COLOR AMARILLO 0.50 REVESTA
\Hé@ © — o ESPESOR MINIMO 300 MICRONES.
o o [ .m * 4 LOS FILTROS FM SERAN TRATADOS DE IGUAL FORMA Y SU COLOR SERA BLANCO.
- = ] |
5 = , EL SKID PARA MONTAJE IDEM COLOR VERDE INGLES.
z = PILOTO ACTIVO 1 » : i X
o go—— o1 , VER NOTA 3 7)-LA INSTRUMENTACION SE REALIZARA CON TUBING Y VALVULAS DE ACERO INOXIDABLE 23/8” Y SE SUJETARA DE FORMA TAL QUE
5 o SENAL BLOQUE 150 ) |
(=] = o
2 o ___&] < [ | I R U E— A W | X ».r ENTRADA QUEDE LIBRE DE MOVIMIENTOS.
- Sl —— - ,H \\\\H\\\\H\m .\H\\\\ugﬂl VER NOTA 14 8)-TODA LA INSTRUMENTACIGN SERA SOPORTADA ADECUADAMENTE PARA EVITAR VIBRACIONES.
g W 7 W 9)-L0S MANOMETROS SERAN PROVISTOS CON GLICERINA.
N |
0 , Na.. r_._l _ \l@ W _ 10)-LAS RAMAS DE REGULACION ACTIVA Y DE RESERVA, QUEDARAN SETEADAS PARA OPERAR EN AUTOMATICO.
S - _ Emw T =At B W 11)-LAS VALVULAS MARIPOSA SERAN TIPO WAFER (LUGTYPE) CON OREJETAS Y SERIE ANSI-150.
[Te]
8 , . \_u , M 12)-SE RESPETARAN LAS MARCAS REQUERIDAS POR GasNEA S.A.
, sl An VISTA ISOMETRICA
< , @ N W VENTEO AL EXTERIOR SALIDA 13)-DEBAJO DE CADA SOPORTE DONDE APOYE CARERIA SE COLOCARA UNA PLACA DE P..C. #5mm P/AISLACION DE LA MISMA.
| 7 DE LA CASETA
D I N B D 1 R S B | _um_l OOZLCZ._.O 14)-EL SKID SE PROVEERA CON LA POSIBILIDAD DE ANCLAJE A LA PLATEA.
ol € S A I S —— e — ——=— ESC.= GRAFICA 15)-LA ESTACION SE PROVEERA CON DOS FILTROS DE REPUESTO Y DOS JUNTAS PARA LA TAPA DE ACCESO.
S 5 114
= RAL BLOQUED , 16)-SE REALIZARA UNA PRUEBA DE HERMETICIDAD A 6 Bar.M. CUANDO LA ESTACION SE ENCUENTRE TERMINADA EN TALLER.
S ,
= = || 17)-L0S REGULADORES 701—J SE PROVEERAN CON FILTRO 254-E.
o [©
o = 18)-TODAS LAS VALVULAS ESFERICAS TENDRAN PALANCA CORTA.
= VENTEQ
\‘ 19)-LA EQUALIZACIGN DE LA VALVULA SHUT-OFF SERA A O (CERO).
s _ — 20)-TODOS LOS ESPARRAGOS SERAN ZINCADOS DORADOS.
yl T V4 =) 21)-SE REALIZARA EL ENSAYO DE NECESIDAD DE CORRIENTE POR PARTE DEL CONTRATISTA.
o A (" TECHO DE LA CASETA 22)-L0S ELEMENTOS FILTRANTES PARA LOS FILTROS FM—3 SERAN @145 x 217mm DE LONGITUD.
g \
I \
x \w 2 | AGREGADO TAPA CIERRE RAPIDO 22.08.07 | DAM BUS |DAM LIO CAS
\ | 1 | CAMBIO MODELO REGULADOR 17.03.04 | DAM TAP (DAM LIO CAS
FILTRO FM-3 | 0 | PARA COTIZAR 01.08.03 | DAM TAP |DAM LIO CAS
CON DOBLE MODULO (T REV. MODIFICACION FECHA | DISENO [DIB. |REVISO | APROBO |RESPONSABLE
> H 200 ' > » 0BRA: PLANO TIPO
! 322 254 (AJUSTE) 254 270 4 o
_ _ (G ASTES | wow REPUBLICA ARGENTINA
2 1310 2 2 2 450 el Gl P H S
21760 (WAKMO) DETALLE REMATE DEL VENTEO FILTROS FM
AL EXTERIOR DE A CASETA ANTEPROYEGTC : :
ANTEPROYECTO ESTACION DE REGULACION SECUNDARIA 14,7/4 Bar.M
ESC.= GRAFICA
VISTA EN PLANTA DIBUJO: TAPIA ARCHNO CAD: PLPC1502dwg | SECTOR: ESTUDIOS Y PROYECTOS | N' DE DOCUMENTO:
e 110 PLP—-133-TIP-C15
=0 REVISG:  H. DAMONTE FECHA ELAB.: 01.08.03 JEFE SECTOR: A.LIO
OLTMA REVISION: | (| 1 [P
ESCALA: VARIAS FECHA VENC.: GERENCIA TECNICA: C. CASTRO

2




