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VISTA EN PLANTA
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83/4”

CANERIA DE EQUALIZACION
DE PRESION oM

REDUCCION J

VALVULA SERIE 600
20

(VER NOTA 15)

DETECTOR PASAJE DE SCRAPER
TD WILLIAMSON MODELO PIG SIG Il

MAXIMO 800

JUNTA DE PJ.C.
ESP.= 5mm BARREL

\|*‘|
=

JUNTA DE P.V.C.

— = =

\

SALIDA

250

850

JUNTA DE P.V.C.
ESP.= 5mm

JUNTA DE P.V.C.

[ ] S

JUNTA DE P.V.C.
ESP.= Smm

PLATEA DE HORMIGON +0.10m

MAX. 600

a4 < 2
<. a a 4
a
a

<

4 A b m
. 2 4 » B . . a

FORMATO IRAM A2 + 1M ( 779 mm x 420 mm )
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VISTA EN ELEVACION
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TAPA DE CIERRE RAPIDO SOLDADA.

PUEDA RADIOGRAFIAR.

ASME SECCION VIl DIVISION 1, PARA SU APROBACION.
5)-LAS VALVULAS DE LINEA SERAN PASO TOTAL Y LAS DE EQUALIZACION PODRAN SER PASO NORMAL.

7)-LA TRAMPA SE PROVEERA CON JUNTA O O-RING DE REPUESTO PARA LA TAPA DE CIERRE.
8)-TODOS LOS ESPARRAGOS SERAN ZINCADOS O ANODIZADOS COMO INDICA LA ESPECIFICACION DE GASNEA S.A.

9)—LAS JUNTAS PARA BRIDAS SERAN METALICAS.

DE 300 MICRONES PARA CANERIAS AEREAS.
11)—SE RESPETARAN LOS MATERIALES INDICADOS EN LA TABLA DE APLICACION.

CORRESPONDA PARA CADA TRAMPA (EL SKID SE AMURARA A LA PLATEA).
13)-ESTE PLANO TIPICO ES ESQUEMATICO, DEBIENDO EL CONTRATISTA ADECUAR LA ENTRADA SEGUN NECESIDAD.

REVISION 1.

@ MAYORES A 16" ACCIONAMIENTO HIDRAULICO EN BARNO DE ACEITE

DE CONDUCCION.

Y SE PROVEERA CON LA TRAMPA LANZADORA.

3)-SERAN RADIOGRAFIADAS AL 100% TODAS LAS COSTURAS Y SE REALIZARAN TINTAS PENETRANTES DONDE NO SE

TABLA DE DIMENSIONES _
ol oE D _"_ g .__ax M vc_
casonucto [Barret] A | B | € [minmolrmucoor] G | @ H [reoucoon| viovuia |equaiz | N | O fuen s
VALVULA PASO TOTAL TE CON REJA APTA [Pulg.] [Pulg.] | [mm] [mm] [mm] [mm] | [Pulg] | [mm] | [Pulg.] | [Pulg] | [Pulg.] | [Pulg.] | [mm] | [Pulg.] | [cm-N]
PARA PASAJE SCRAPER 3 4 | 1950 | 1000 | 102 | 1000 | ax3 | 750 | 2 | a2 | 3 2 |3052| 2 | 10
4 6 | 2885|1000 | 140 | 1500 | ex4 | 1000 | 2 | ax2 | 4 2 la025| 2 | 12
A C G 1000
6 8 | 3350 | 1000| 153 | 1700 | 8x6 | 1000 | 2 | ex2 | 2 |4s03| 2 | 12
VER NOTA N' 2 _ _ _
SARREL = = = ~500 8 10 | 3450 | 1000 | 178 | 2000 | 10x8 | 1250 | 2 | sx3 | 8 2 |4628| 3 | 12
10 12 | 3220 | 1000 | 203 | 2230 |12x10) 1350 | 2 |toxa | 10 | 2 |4423| 4 | 14
12 14 | 3625 | 1000 | 330 | 2610 |14x12| 1500 | 2 |12xa | 12 | 2 4955 4 | 16
\_ _ SALIDA 14 16 | 3650 | 1000 | 356 | 2830 [16x14| 1650 | 2 | 14x4 | 14 2 |s006| 4 18
— — — B = — — — v@| ™M — * — AN 16 18 | 3665 | 1000 | 380 | 3140 |18x16| 1800 | 2 |1exe | 16 | 2 |s045| 6 | 20
=4 _ N Tk ; " CUPLA () TIPO DE CONEXION: SOCKET-WELD
\ | o)
DETECTOR PASAJE
HASTA &O>2mm_> IMPULSORA Mu H _NM_UCOO_OZ —H Q—l— ﬂlﬁ Q—l— ﬁ | _ | SCRAPER Z>l_|mm_>_hm Um >n_"_o>o_ Z
COLOCAR CUPLA S.W., PARA . s - -
VAYOR » COLOCAR. MONTURA 6 | n | N CUERPO: ASTM—A-515 Gr*70" / IRAM F—24/F-30 / ASTM—A-53 Gr"B" / API-5L X52, X60 6 Gr'B
_ WELDOLET | i VALVULAS SERIE-600 @K BRIDAS: ASTM-A-105 (WELDING—NECK)
jo () — F——"1
| i (VER NOTA N* 15) mﬁﬁ\ % ~\__VER NOTA 17 o RAVAL | ACCESORIOS P/SOLDAR: ASTM-A-234 WPB
o, T~ ESPARRAGOS Y TUERCAS: ASTM-A-193 B7 / 194 2H
| X
| | N TABLERO PARA \ F n TAPAS: ASTM—A-105
VALVULA DE CONTROL
I CANERIA_IMPULSORA 6O 1] % SOPORTES: IRAM F20 G UPN
\ Ed | W 1 ‘d ENTRADA CUPLAS ROSCADAS: ASTM—A-105
\1_u7 ; ! *ﬂ l CONEXIONES: ASTM—A-53 Gr'B" / API-5L Gr'B” 0 X52
— — — = — — — D ] | _ A
h : A _ "ESPECIFICACION TECNICA DE REFERENCIA: ETP—133—TIP—M45"
] ACTUADOR PARA NOTAS
RUTORA DE LINEA —
1)-TODAS LAS MEDIDAS ESTAN EXPRESADAS EN MILIMETROS, SALVO INDICACIGN CONTRARIA.
6 CUPLA CON VALV. ESF. #1/2" )
MANOMETRO ESCALA 0-100 Bar PROYECCION PARA. ALIMENTACION 2)—LA TAPA DE CIERRE SERA ROSCADA PARA BARRELS DE DIAMETRO HASTA 8" INCLUSIVE, EN DIAMETROS MAYORES COLOCAR
PROVISTO CON GLICERINA DEL SKID AL TANQUE DE RESERVA

4)—EL CONTRATISTA PRESENTARA EL PROYECTO DE LA TRAMPA CORRESPONDIENTE CON MEMORIA DE CALCULO SEGON CODIGO

6)—EL MANOMETRO SERA CUADRANTE @4” ROSCA INFERIOR &1/2” PROVISTO CON GLICERINA Y VALVULA INTEGRAL C/TAPON PURGADOR.

10)-TERMINACION: ARENADO A METAL CASI BLANCO, LUEGO PINTURA EPOXI COLOR AMARILLO 0.50 DE REVESTA CON UN ESPESOR

12)-EL SKID SERA PINTADO CON EPOXI COLOR VERDE INGLES Y EL CONTRATISTA PRESENTARA PLANO APARTE DEL SKID QUE

14)-EL BARREL Y CANERIAS SE AJUSTARAN AL SKID MEDIANTE GRAMPAS OMEGA CONSTRUIDAS S/PLANO TIPO N° PLP-133-TIP-M23

15)—TODAS LAS VALVULAS ESFERICAS SERAN CON ESFERA GUIADA, EN DIAMETROS MAYORES DE 4" SE PROVEERAN CON DOBLE
BLOQUEO Y VENTEO, ASI MISMO PARA DIAMETROS SUPERIORES A 4" LLEVARAN ACCIONAMIENTO A SIN FIN Y CORONA HASTA 216"

16)—TODAS LAS BRIDAS SERAN CON CUELLO PARA SOLDAR (WELDING-NECK) Y SU SCHEDULE SERA IGUAL AL DE LA TUBERIA

17)-EL SISTEMA AUTOMATICO DE BLOQUEO POR ROTURA DE LINEA RESPONDERA A LA ESPECIFICACION TECNICA ETP—133-TIP-M39 R1

3 | @ VALVULA CANERIA IMPULSORA 25.06.08 | DAM MART |DAM LIO CAS
2 | AGREGADO DE DIAMETROS 20.05.08 | DAM SALO |DAM LIO CAS
1 | SE AGREGO CANERIA 8" 26.10.05 | DAM LIB |DAM LIO CAS
0 | PARA CONSTRUCCION 09.05.00 | DAM TAP |DAM SAG GAR
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